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rr«He cooling Hot oMldsi wnW odheUve . by «>p*lltn 0 olr (rem 
between cavtr sheet and substrate, and edgs Moling 



Oat or lamellar object, etp. for office or desk use, e. K . 
a oook.end, pen-try, letter- rack, comprises « support 

whlcn U ? -11/ } '"ft*. co . v ? rln « (2) of Plaatlc, film 

which Is closely applied without air inclusions onto the 
■upport sheet and sealed either to the edge of the supporting 

other ?a r ce! **** °' * C ° V ' Tia * Ulm < 3 > « *■ 

DETAIL^ 

"he Lporting sheet may be .tiff. etp. of metal sheet, 
wood of esp. of flexible plastics. 

PROCESS 



The supporting sheet (1) and covering layer(s) (2.3). ail 

» l^ViVn Pre " e ? to « cthcr - «-P. *« upper pressing 

plate (! B .) ( a continuous electrode (15) and compressed air 

2 £VJ? C !J" B i?! ** « te ? tr ode < 15 > * nd beneath the packet 
1 f fi7 ^ Whe ° the * ir ha " hcen •*P*U«d from the 
packet, the edges are sealed by the electrode (15) and press- 
ing plate (18*) acting a. counter-electrode. In a variaUo" 



A11-B9A. 



| 100 



vacuum Is applied to the whole assembly to remove the air. 
except for air within the perimeter of the electrode flS) 
itself.(l4 pp.). 1 ' 
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Kuns tstoff verarbeltung 
Finna Werner HAYGIS , /Niirnberg , HochstraBe 6 V; 



"FlKchige GegenstMnde, insbesondere Bttrogegen- 
stiinde, sovie Verfahren zu deren Herstellung" 



Die Erfindung betrifft flachige GegenstMnde, insbesondere 
Bttrogegenstfinde vie Bu£hstiitzen., Federschalen, Briefs ten- 
der, Etuis ftir Stifte und dgl., die ads einem Tr&ger und 
mijldestens einer den Trager bedeckenden Abdeckschicht beV^y 
stehen. Dabei wird unter dent Begriff fl&chig ein aus Fltt- 
chen bestehender Gegenstand verstanden, der aber auch W81- 
bunden und Abbiegungen aufveisen kann. Ferner betrifft die 
Erfindung ein Verfahren zur Herstellung solcher Gegenatan- 
de. 

Derartige Gegenstand e sollen einerselts moglichst preis- * 
gilnstig sein. Andererseits sollen sle ein gef&lliges Aus- 
sehen besitzen und zu diesem Zweck mit einer ansprechen- 
den Oberf lfiche versehen sein. So kennt man bei einem be- 
vorzugten Anvendung'sgebiet der Erfindung, uaalich Buch- 
stiitzen und deren Herstellung, aus Blecb^estehende Buch- 
sttitzen, die an ihrer Oberfl&che lackiert sind. Diese aus 
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Lack bestehende Abdeckschlcht 1st aber mit mehr^eren Nach- 
teilen verbunden. Nach lKngerem Gebrauch wird. die lackier- 
tc Oberf l&che verkratzt und damit unansefilich.. Bel der . 
Herstellung muB vHhrend des Lackierens der Blechteil an 
zumindest zvei Stellen gehalten verden. Diese Stellen ver- 
den also nicht mit Lack versehen und mils a en nach dem Trock- 
nen des Lackauf trages im Handverfahren nachgebessert ver- 
den. Dies ergibt unschttne Lackans&tze und* 1st daruberhlnaus 
in der Fertlgung aehr aufvendig. 

Das stattdessen mSgliche_ Aufkleben einer Abdeckschlcht auf - 
den Trager 1st in der Herstellung noch teuerer und kcrant 
allenf alls fur hochvertige Luxusausfllhrungen in Betracht, 
z.B. mit elnem Ledertiberzug versehene BuchstUtzen. Dabei 
besteht im Ubrigen die Gefahr, daO sich zvischen, Deckschicht 
bzv. Uberzug einerseits und Trager andererselts stttreode . 
Lufteinschlilsse bilden. Auch besteht bet nicht sorgfllltiger 
/Herstellung die Gefahr einer Verschmutzung der Abdeckftgh^cht 
durch den Klebatoff. Die Auf gabe der Erfindung besteht in 
der Schaffung eines Gegenstandes der eingangs genannten Art^ 
und eines Verfahrens zu seiner Herstellung, ; bei dem unter* 
Vermeidung der vorsteheud erlHuterten Nachteile eine ein- 
vandfrele, gegen Verkratzen und mechanische Besch&digungen 
weitgehend unenpfindliche Abdeckschlcht mit dem Trfiger so 
verbunden 1st, dafl Trfiger und Abdeckschlcht, bzv. Trager und 
Abdeckschichten einvandfrei aneinanderllegen. Insbesondere 
so lien stSrende Lufteinschlilsse zvischen TrSger und Abdeck- 
schlcht, bzv. Abdeckschichten vermieden verden. Die Herstel- 
lungskosten eines solchen Gegenstandes sollen goring sein, 
so daB er sich insbesondere als Hassenartikel eigne t. 
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Zur L6sung dieser Aufgabe wird erfindungsgemMQ in erster 

Linie vorgeschlagen, 'daB mindestens eihe Abdeckschicht ' ' 

»*■'•* " ■ * * 
in Form einer Kunststof ffolie vorgesehen 1st, dafl diese 

- Abdeckschicht vollstfindig und ohne Luf teinschlufl- unmlt- 

telbar auf dem Trfiger liegt Und daB der Rand der Abdeck- 

Bchicht mtt dem Rarid'des Trflgers bzwVmit dem Rand einer ' 

entsprecherid auf der gegenUberliegetiden Flkche deV TrH- "' 

gers anliegenderi zwe t ten Abdeckschicht verschweiBt 1st . 

Ea hat sich gezeigt, daB demit eihe eihwandfreie Anlage 

und ein ebenso einwandfreier Halt der Abdeckschicht, bzw. 

Abdeckschichten aim Tr&ger gegeben 1st. Durch das Vermei- 

den jeglichen Luf teinschlusses entfallt die Gefahr, daB 

sich Bias en, Wellen od. dgl. zwischen Abdeckschicht und ' 

Trfiger bilden, die dem Gegenstand ein unschones Aussehen 



Die geben wtirden. Durch die Ausbildurig der Abdeckschicht in 

Btir Form einer Runststofffolie, die unifarbig oder bedruckt, 

der ■, geprMgt oder glatt sein kann und bevorzugt aus PVC.besteht, 

min / wird dem Gegenstand eine einerseits sehr gefMllige) anderer- 

ste ' setts aber sehr wider standsffihige Abdeckschicht gegeben, 

che die gegen Verkratzungqn und sonstige mechanische Beanspru- 

bun chungexi weitgehend uhempf indlich isbv Die Herstellungsko- 

Erf sten sind, wie aus den weiteren Ausftlhrungen noch nfiher her- 

de. vorgetien wird, auBerordentlich gering. Da Kunststof ffolien 
ebenfalis preisgtinstig sind", ergibt sich ein niedriger Ge- 

Dei 8amtpreis ftir solche Gegenst&nde, so dafl sie sich insbe- 

gtir sondere als Massenartikel eignen." 
sel 

del GemfiB einer Aus ftihrungs form der Erf indung kann als Trfiger 

vol ein steif es Material wie Blech oder Kunststoff dienen. Bei 

s tf Verwendung -eines Tragers aus Kunststof f kann gemHB den vor- 

stl stehenden AusfUhrungen nur eine Abdeckschicht vorgesehen und 
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mit dem Rand des Tragers verschweiBt sein. 

Es liegt ferner im Bereich der Erfindung, einen biegbaren 
Trfiger In Form einer Kunststof ffolie vorzusehen und- mit 
einer ebenfalls aus einer Kunststof ffolie bestehenden Ab- 
deckschicht in der erlauterten Weise zu verbinden. Damit 
ist in ebenfalls einfacher. und prelsgUnstlger Weise ein 
flachiger Gegenstand geschaff en, bei. dem Trager und Ab- 
deckschicht ohne storende Lufteinschliisse mitelnander ver- 
bunden sind. Dies kann z.B. ein Etui zum Einstecken von 
Farbstifteh sein. 

Als Verfahren zur Hers tel lung eines fl&chigen Gegenstandes, 
insbesondere Blirogegenstandes der eingangs genannten Art, 
wird mit der Erfindung vorgeschlagen, daB der Trager und 
eine Abdeckschicht , bzw. zwei Abdeckschlchten im ebenen Zu- 
stand durch von beiden Seiten her ausgetibten Druck von den V, 
zwiftschen ihnen befindlichen Lufteinschlussen befreit werden, 
daB wahrend oder unmittelbar nach dem Austtben des Druckes 
die Rander der beiden Abdeckschlchten bzw, die Rander des 
Tragers und einer Abdeckschicht mitelnander verschweiBt 
werden und daB anschlieBend durch Verformen dem Gegenstand 
die endgUltige Gestalt gegeben wird. Statt durch Druck kann 
das Entfernen der LufteinschlUsse auch mit Hilf e einer Va- 
kuumeinrichtung erfolgen. 

Es hat sich gezeigt, daB die erf indungsgemaBen Verfahren ein 
rasches und billiges sowie ira Ergebnis einwandfreies Herstel 
len solcher Gegenstande ermoglichen. Die Erfindung bezieht 
sich in diesem Zusammenhang auch auf die zur DurchfUhrung 
des Verfahrens vorgesehenen Vorrichtungen. 
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Weitere Vorteile und Merkxnale der Erfindung sind den nach- 
stehend beschriebeneti und in der Zeichnimg dargestellten 
Ausfiihrungsbelspielen zu entnehmen. In der Zeichnung zeigt: 

Fig. 1: Im Querschnitt ein erstes . Ausftihrungsbei- 
spiel der Erfindung, 

Fig. 2: im Querschnitt ein zveites Ausfilhrungsbei- 
* spiel der Erfindung,.' 

Fig. 3: im Langsschnitt ein drittes Ausfiihrungs- 
beispiel der- Erfindung, 

Fig. 3a: die zur Fig. 3 gehorende Draufsicht, 

Fig, 4: schematisch eine Vorrichtung zur Durch- 
fUhrung eines ersten Verfahrens geraaQ 
der Erfindung in einem Langsschnitt gemMB 
:: der Linie V-V in Fig. 5, t 



• 1. 1 



* "Fig. 5: eine Draufsicht auf das Unterteil des 
Werkzeuges gemaB Fig. 4, 

Fig. 6: in einem Langsschnitt schematisch die Vor- 
richtung zur DurchfUhrung eines weiteren 
Verfahrens nach der Erfindung. 

Das Ausfilhrungsbei spiel der Fig. 1 zeigt einen Schnitt durch 
eine L-formige Buchstiitze mit einem Trager 1, der aus Blech 
besteht. An jeder Seite 1st eine aus Kunststof f folie be- 
stehende Abdeckschicht 2 bzw. 3 vorgesehen. Diese Folien 
sind zwar zur besseren Verdeutlichung in der Zeichnung mit 
einem kleinen Abstand vom Trager 1 dargestellt. In Wirklich- 
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keit liegen sie, wie eingangs erlfiutert, jedoch vollstSn- 
dig und unmittelbar ohne LUfteinschiuB auf der jeweiligen 
Flttche des Tragers 1 auf. Die. AuBenrander der Abdeckschich- 
ten 2, 3 sind gemfiB Ziffer 4 miteinander verschweiBt. 

Das Beispiel der Fig; 2 ist ahnlich dem Beispiel der Fig. 
1. Es zeigt den Querschnitti.durch eine Buchstiitze, wobei 
der steife TrSger 5 aus Kunststof £ bestehtf* Ea ; ist nur an 
einer Seite eine Abdeckschicht 6 in Form einer . ; Runs ts toff - 
folie unmittelbar phne c Lufteinschllls8e; auf dem TrHger auf- 
liegend vorgesehen. Trager 5 und Abdeckschicht 6 sind an 
ihren Randern gemaB Ziffer 7 mlteinander verschweiBt. 

GemaB dem Ausfiihrungsbeispiel der Fig. 3 besteht auch der 
Trfiger 8 aus einer elastischen Kunsts toff folie und ist in 
der erlauterten Weise mit der *ebenf alls aus Kunststof f folie 
hergeste lit en Abdeckschicht 9 verbunden und an den Randern 
gemaO Ziffer 10 verschweiBt. Eine weitere Kunststoff foli^ 
*11 ist an den Randern 10 mit den Teilen 8, 9 verschweiBt, 
so daO eine Einsteckoffnung 12 ftir Stifte gebildet 1st. Die» 
se EinsteckBf fnung ist durch eine Klappe 13 in tiblicher Wet- 
se verschlieBbar. 

Statt der beschriebenen BuchsttitzengemSB Fig. 1 und 2, bzw. 
des Stiftetuis gemMB Fig. 3 ktfnnten noch andere flachen- 
hafte GegenstBnde gemaB der Erfindung ausgebildet sein. Dies 
kbnnen aus dem Bereich der Btiroartikel Federschalen, Brief - 
stMnder usw. sein. Das Anwendungsgebiet der Erfindung ist 
aber nicht auf den Sektor der Bilroartikel bzw. -gerttte be- 
schrankt. Der steife TrMger 1 muB nicht aus Blech sein, er 
kbnnte auch aus anderem Werkstoff wie Holz oder Kunststoff 
bestehen. 
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In den Figuren 4 und 5 ist schematisch die Vorrichtung 
zur DurchfUhrung eines Verfahrens fUr das Herstellen von 
Buchstiitzen gemaB Fig. 1 dargestellt. Auf. einem Grund- 
gestell 14 befindet sich eine rahmenf Srmig umlauf ende , in 
der Draufsicht etwa rechteckige Elektrode 15, die mit einem 
EinlaB 16 fiir die Zufuhr von PreBluft in ihren Innenraura 17 
versehen ist. Eine gemaB Pf eilrichtung driickende Presse ist 
mit 18 bezeichnet. Auf die umlaufende Kante 15* der Elek- 
trode 15 wird die eine Abdeckschicht 2, darauf der Trager 
1 und auf diesen die weit ere Abdeckschicht 3 gelegt. In 
Fig. 5 ist strichpuriktiert der rechteckige UmriB des Tra- 
gers Tdargestellt, der in diesem Herstellungsstadium noch 
vollig eben ist. 

In den Raum 17 eingelassene PreOluft driickt gegen die un- 
tere Abdeckschicht 2 und driickt dabei samtliche Luft, die 
sich zwischen der Abdeckschicht 2 und dem Trfiger 1 befin- 
det, seitlich heraus. Zugleich wird damit der Trfiger • .1, ge- 
gen die obere Abdeckschicht 3 gedrUckt, die unter dem^bruck 
der Presse 18 steht. Dabei wird die entsprechend ausgebil- 
dete Presse 18 durch den Druck der Preflluft etwas angeho- > 
ben und zugleich die Luft zwischen der Abdeckschicht 3 und 
dem Trager 1 seitlich weggedrUckt. Anschliefiend wird der 
Druck der PreOluft 17 weggenommeni wodurch sich die Presse 
18, welche zugleich die zweite Elektrode bildet, absenkt 
und die AuBenrfinder der Abdeckschichten 2, 3 gegen die Kan- 
te 15* driickt, so daB dort die VerschweiBung erfolgen kann. 

Das so fertiggestellte Erzeugnis kann dann noch in die ge- 
wlinschte Form gebogen oder gepragt werden. Im vorliegenden 
Beispiel wird es urn die mit Strich-Punkt-Punkt-Strich ge- 
zeichnete Linie 19 zu der in Fig. 1 dargestellten L-Form ge- 
bogen. 
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Der von beiden AuQenseiten auf die Abdcckschichten aus- 
geUbte Druck kann gemaB Fig. 6 auch unter Zuhilfenahme 
eines Vakuums erzeugt werden. Ira Prinzip gleiche Teile 
sind mit gleichen Ziffem bezeichnet, wpbei lediglich 
die 3etzt die Ziffer 18' tragende Presse seitlich ver- 
lfingert ist. Nach dem Auflegen der Abdeckschichten 2, 
3 und des Tragers 1 befindet sich im Raum 19 atmosphari- 
sche Luft, wahrend ira die Elektrode 15 von auBen umge- 
benden Ringraum 21 Vakuum erzeugt wird. Der Raum 21 ist 
von einer Dichtwand 20 umgeben, die mittels einer Dicht- 
lippe 22 dicht an der Unterseite der Presse 18 1 anliegt. 
Bei etwas angehobener, aber schon unterseitlich abge- 
dichteter Presse 18' wird im Raum 21 Vakuum erzeugt, wo- 
durch die Luft zwischen den Abdeckschichten 2, 3 und dem 
Trager 1 entfernt wird. Durch Absenken der Presse 18* und 
durch den Innendruck im Raum 19 werden unter Aufrechter- 
haltung des Vakuums die Abdeckschichten 2, 3 von beiden 
Seiten gegen den Trager 1 gedrUckt und mit dem weitere,n\-, 
# Absenken der Presse 18' kommen die Rander der Abdeckscnich- 
ten 2, 3 ebenso wie beim Bei spiel der Fig. 4, 5 miteinander 
in Beriihrung und es erfolgt das VerschweiBen mittels der ^ 
Elektroden 15, 18*. Wie auch die strichpunktierte Darstel- 
lung in Fig. 5 zeigt, sind die AuBenabraessungen des Tragers 
1 kleiner als die Innenabmessungen der Elektrode 15, bzw. 
15', so daB der Trager mit dem Absenken der Presse in den 
Innenraum 17 bzw. 19 hineingedriickt wird, wodurch der er- 
lauterte SchweiBvorgang raoglich ist. Nach dem SchweiBen 
werden die tiberstehenden Rander von der scharfen Kante 15' 
der Elektrode 15 .abgeschnitten. 

Es liegt auch im Bereich der Erfindung, entsprechend vor- 
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gefomte TrSger, >.B. schalenfSrtnigc Trager mit der- 
artigen ObcrzUgen zu versehen. 



"l.i 



- Anspruche - 



■ft) 



Patent- und Schutzanspriiche 



Flachige Gegenstande, insbesondere Blirogegenstande wie 
Buchstlltzen, Federschalen, Brief stander, Etuis fUr ! Stif- 
te und dgl. , die aus einem Trager und mindestens einer 
den Trager bedeckenden Abdeckschicht .bestehen, dadurch 
p ekennzelchnet , daB als Abdeckschicht (2 bzw. 3; 6; 9) 
eine Kunststof ffolie vorgesehen ist, die vollstandig 
und ohne LufteinschluB unmittelbar auf dem Trager (1; 
5; 8) liegt und daB der Rand der Abdeckschicht mit dem 
Rand (7; 10) des Trager s bzw. mit dem Rand (4) einer 
entsprechend auf der gegeniiberliegenden Flache des Tra- 
gers anliegenden zweiten Abdeckschicht verschweiflt ist. 

Gegenstand nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , daB 
als Trager (1) ein steifes Material, wie Blech, 
oder Kunststof f dient. 

Gegenstand nach Anspruch 1,' dadurch gekennzeichnet, d^B 
der Trager (8) biegbar ist und ebenso wie die Abdeck- 
schicht (9) aus einer Kunststof ffolie besteht. 

Verfahren zur Herstellung eines f lachigen Gegenstandes 
insbesondere eines BUro gegenstandes nach einem oder 
mehreren der Anspriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Trager und eine Abdeckschicht bzw. zwei Abdeck- 
schichten inr ebenen Zustand durch von beiden Seiten her 
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ausgeUbten Druck von den zwischen ihnen bef indlichen 
LufteinschlUssen befreit werden, daB wahrend oder un- 
mittelbar nach dem AusUben des Druckes die Rander der 
zwei Abdeckschichten miteinander verschweiBt werden 
und* daB anschlieflend durch Verf ormen dem Gegenstand 
die endgtiltige Gestalt gegeben wird. 

Verf ahren nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB 
das aus Trfiger. und Abdeckschicht bzw. Abdeckschichten 
bestehende Paket mit den spater zu verschweiBenden Ran- 
dern auf eine umlaufende Elektrode (15) gelegt wird, 
daB die Gegenelektrode als ebenflachige Presse (18, 18') 
ausgebildet ist und daB in den Raum (17) zwischen um- 
laufender Elektrode (15) und Unterseite des Paketes 
Pressluft einfUhrbar ist und daB durch die Pressluft 
und den Gegendruck der Presse (18) der beiderseitige 
Druck ausgeiibt wird. 



Verf ahren zur Herstellung eines flachigen Gegenstandes, 
insbesondere BUro gegenstandes nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1-3, dadurch gekennzeichnet, daB die % 
Lufteinschliisse zwishen Trfiger und Abdeckschicht bzw. 
Abdeckschichten durch Erzeugen eines Vakuums entf ernt 
werden, wobei innerhalb des Vakuums sich eine umlaufende 
Elektrode (15) und eine ebenflachige, als Presse ausge- 
bildet e Elektrode (18 1 ) befindet, wahrend innerhalb der 
umlaufenden Elektrode (15*) Luft vorgesehen ist. 
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